I-IICSSL“

Flissigkeiten dkonomisch aufbringen

HIESSL Sprihkopfe

Optimale Schmierung und Kiithlung
trotz deutlich weniger Verbrauch

Fliissigkeiten 6konomisch aufbringen

Eine enorme Kostensenkung wird durch das 6konomische Aufbringen von Flissigkeiten mit
unseren Sprihsystemen erreicht. Durch deutlich weniger Verbrauch sinken die Anschaffungs-
und Lagerkosten der bendétigten Flissigkeiten. Bei der spanenden Bearbeitung entfallen die
Entsorgungs- und Reinigungskosten, da die Spéne fast trocken aufgefangen werden kénnen
und somit keine spezielle Entsorgung notwendig ist. Auch die Werksticke, bei denen eine
bessere Oberfldchengiite erreicht wird, bleiben sauber und eine Reinigung entfallt. Die
Reinigungskosten fir Maschinen und Arbeitsplatze reduzieren sich ebenfalls erheblich.

Durch optimale Schmierung und Kihlung erhéhen sich die Werkzeugstandzeiten auf das Vielfache
der bekannten Werte. Dies hat unter anderem zur Folge, dass die Ausschussquote gesenkt wird.
Gerade bei der spanlosen Fertigung reduzieren sich die Entsorgungskosten des Abfalléles auf ein
Minimum. Ihr Zielist unsere Herausforderung: Nur so viel Flissigkeit wie nétig aufzutragen!

Grundeinstellungen

Grundeinstellung - hoher Druck niedriger Druck

Viskositat [mm?2/h]

bei 40°C <60 60-200 200-600
Steuerluft [bar] 2,7 2,7 2,7
Oldruck [bar] <05 0,5-1,0 >1,0
Sprithluft [bar] 0,5 0,7 1,0
Steuerluft Kolben [bar] 3,0-5,0 3,0-5,0 3,0-5,0

lhre Vorteile

* Sehr geringe Verstopfungsgefahr
durch Selbstreinigung des Spriihkopfs
 Nachtropffrei durch integrierten Verschluss im Sprithkopf
 Geringe Nebelneigung durch patentierte Technik
* Einsatzfahig fir IHRE Flussigkeiten
* Sprihluftdruckeinstellung am Sprithkopf
oder wahlweise am Spriihgerat
» Hochwertiges Dichtungsmaterial Fir nahezu alle Flissigkeiten
* Stufenlose Mengeneinstellung
von anndhernd 0 - 15.000 ml/h am Spriihkopf
* Geringste Baugrofie
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Wir arbeiten stdndig an der Weiterentwicklung unserer qualitativ hochwertigen Produkte. Texte, Abbildungen und technische Daten sind daher unverbindlich. Stand: 03/2014
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Technische Daten

SD18

SD18 BS

SD18
Lanzensprihdiise

SD18 BS
Lanzenspriihdiise

SD14

WSK18

Modulblockdiise

DBS07

Blockdiise BS

Blockdiise BS
Schleifenbohrung

HST100

Der klassische Prazisions-Koaxialspriihkopf
Sprihluft direkt am Sprithkopf einstellbar
Feinstregelbare Flissigkeitsmenge

Prézisions-Koaxialsprihkopf
Sprihluft / Breitstrahlluft direkt

am Sprihkopf einstellbar
Feinstregelbare Flissigkeitsmenge
Breiterer Elypsenférmiger Sprihstrahl

Prézisions-Koaxialsprihkopf

Sprihluft direkt am Sprithkopf einstellbar
Feinstregelbare Flussigkeitsmenge fir beengte
Platzverhaltnisse

Kundenspezifisch biegbare Lanze (30 - 1000mm)

Prazisions-Koaxialsprihkopf

Sprihluft direkt am Sprihkopf einstellbar
Feinstregelbare Flissigkeitsmenge fir beengte
Platzverhaltnisse

Kundenspezifisch biegbare Lanze (30 - 1000mm)
Breiterer Elypsenférmiger Sprihstrahl

Prazisions-Koaxialsprihkopf
Kompakte Bauweise
Schmaler Sprihstrahl

Extrem klein — Modulblockbauweise méglich
Sehr breiter Sprithwinkel

Sehr gute Einstellbarkeit der Sprihparameter
Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flissigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit

Speziell fir den Sprihleistenbau entwickelt
Sehr gute Einstellbarkeit der Sprihparameter
Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flussigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit
FlUssigkeitsmenge einstellbar Gber eine
Prézisions-Rasterdrossel M6x0,5 mit

40 Rasterstellungen pro Umdrehung

Sprihluft und Breitstrahlluft separat an
der Duse einstellbar

Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flssigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit
Flussigkeitsmenge einstellbar Uber eine
Prazisions-Rasterdrossel M6x0,5 mit

40 Rasterstellungen pro Umdrehung

Sehr gute Einstellbarkeit der Sprihparameter
Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flissigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit

Verschiedene Aufsétze zur
Flussigkeitsmengenverstellung wahlbar

Speziell fir den Sprihleistenbau entwickelt
Sehr gute Einstellbarkeit der Sprihparameter
Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flussigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit

Verschiedene Aufsétze zur
Flussigkeitsmengenverstellung wahlbar

FUr Flussigkeiten mit hoher Viskositat

Sehr gute Einstellbarkeit der Sprihparameter
Sehr gute Reproduzierbarkeit

der aufzutragenden Flissigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit
Flissigkeitsmenge einstellbar Gber eine
Prézisions-Rasterdrossel M6x0,5 mit

40 Rasterstellungen pro Umdrehung

SD14

WSK18

Modulblockdise
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Gekoppelt
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DBS07

Sprithwinkel
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Blockdiise BS

Sprizhbild
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Blockdiise BS

Schleifen-
bohrung

HST100

Fliissigkeitsmenge bei 1bar [ml/h]

Viskositat
1 mm2/s
(20°0)

0-6400

0-6400

0-6400

0-6400

0-5900

0-6400

0-8400

0-8400

0-28400

0-8400

0-8400

Viskositat
100 mm?/s
(40°C)

0-580

0-580

0-580

0-580

0-500

0-580

0-2820

0-2820

0-2820

0-2820

0-2820

Viskositat
400 mm?/s
(40°0)

0-115

0-115

0-115

0-115

0-105

0-115

0-660

0-660

0-660

0-660

0-660
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